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CO2的应用背景 CO2的工质特性 

 CO2 具有极佳的传热性能； 在表冷器使用和R404A相同的换热面积的情况下，蒸

发温度可以提高2K 

 在气冷器侧，CO2和冷却介质的换热温差也比HFC制冷剂小 

 运行压力高，在冷凝温度很低的情况下仍然可以提供足够的膨胀阀供液压差 

 液体黏度非常低，长管路供液泵功率小 

 低压侧压力降对于吸气压力影响较小 

 气体密度大，驱动部件负载大 

 和润滑油互溶性好，蒸发器回油容易；但是曲轴箱压力波动时容易发生洗轴现象 



CO2制冷/制热的应用 



CO2冷热联供技术及应用 



CO2冷热联供技术 

二氧化碳亚临界循环的典型应用-复叠系统 



CO2冷热联供技术 

二氧化碳亚临界循环的典型应用-双级系统 



CO2冷热联供技术 

CO2冷热联供系统示意图 



该项目一期建设20万吨低温冷藏库及万吨城商城。万吨城共7层，包括冻品展示区、餐饮区、酒店公寓及办公区域，其中

冻品展示区设计共3743台冻品展示柜。系统设置600吨蓄热热水水箱，蓄热温度可达55℃，系统满负荷运转，每小时还可提

供85度食品级热水15吨。 

 

武汉万吨华中冷链港 

CO2冷热联供设备经典案例 



昆明宝象万吨冷链港项目定位于建设云南省冷链物流“一个龙头、三个中心”，即建设西南最大的冷冻食品物流龙头，

打造云南省野生菌、水产品海鲜、蔬果等三个展示体验中心。其一期用地305亩，建筑面积34万平方米，建设35万吨低温

冷库及8万平方米展示体验综合交易中心。 

昆明宝象万吨冷链港 

CO2冷热联供设备经典案例 



CO2空气源热泵技术及应用 



二氧化碳CO2 
★  跨临界CO2压缩机，排温可高达140℃ 

★ 低温时候也不存在负压的问题（-56℃时压力仍

有5.2个大气压） 

★ 放热过程(右图点2~3)可以很长，放热时没有相

变过程，CO2温降和水温的温升梯度吻合，效率高 

 

所以CO2热泵即做到低环温时保持高效率， 

又可以提供高的热水出水温度 

CO2空气源热泵技术 



CO2空气源热泵技术 

自行检测结霜情况

和厚度，智能按需

融霜，融霜速度快，

对末端温度影响小 

 

智能融霜 

温度 

充分利用CO2冷却过程是个变温过程 

应用复叠技术，解决暖气片的高回水温度问题 



CO2空气源热泵技术 

CO2 空气源热泵既能出高温热水
（>65℃），又能在低环温时保证
高效，节能，环保 
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CO2空气源热泵 

CO2空气源热热泵机组 应用示图 



CO2空气源热泵 

CO2空气源热热泵（热水）机组 应用示图 



CO2空气源热泵 

CO2空气源热热风机组 应用示图 



京张线—沙城站 

新建北京至张家口铁路的沙城站位于张家口市怀来县沙城镇。站区

热泵机房内含两台复叠式二氧化碳热泵机组，型号为ARSCO2H1200，设

备名义制热量1193kW，名义COP=2.49，总供暖面积约19860m2。站区

房屋的末端换热器为暖气片，设计供水温度65℃，回水温度55℃。采暖

季机组的平均能效比为3.51，热泵系统的平均能效比为3.14。CO2作为环

保工质，服务于奥运项目，是最佳的选择，也为冬季滑雪爱好者出行提供

温暖如春的车站场所。 

CO2制热设备经典案例 



河北围场零ODS低GWP值制冷剂的热泵供暖系统 

应用于北方农村居民住宅示范项目 

该项目是在以习近平总书记“精准扶贫、精准脱贫”的重要思想指导下，由环境保护部环境保护对外合作中心主导完成的重点

扶贫项目。所辖共计7500㎡分散布局的平房区、楼房区、村委会、幼儿园、医院进行集中供暖。去年冬季最低环温达-32℃。

该设备的投入使用，很好的解决了供暖、环保与低能耗三者之间的矛盾，也为寒冷及严寒地区实现“煤改电”提供了有效可行

的解决方案。 

CO2制热设备经典案例 



/在役CO2机组 

/远程监控 实时在线监测 

/减少用户管理费用 

CO2制冷制热设备 
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